karuun® block
Datenblatt
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karuun® ist ein mit wenig Energieaufwand modifiziertes
Naturmaterial aus dem Stamm der Rattanpalme.
karuun® block besitzt einzigartige Eigenschaften.

Durch Diagonal- oder Freiformiibergdnge der geférbten
oder naturbelassenen Kapillarstruktur werden
Werkstlicke zu wertvollen Designartefakten.

Mit Hilfe eines patentierten Verfahrens besteht die
Méglichkeit, je nach individuellem Farbwunsch, ein
einzigartiges Streifenmuster im Material einzuar-
beiten. Die graphische Anmutung bietet véllig neue

Gestaltungsméglichkeiten.

Technische Daten

karuun® block gibt es in unterschiedlichen Qualitaten,
Farben und Ausflihrungen und wird mit einem Form-
aldehyd-freiem Klebstoff hergestellt. karuun® block
weist bei der Weiterverarbeitung keine Splitterbil-

dung oder Astansdtze auf.

Dicke: ~170-185mm (individuelle MaBe auf Anfrage)
Abmessungen: ~2.530 x 330-350mm (individuelle MaBe auf Anfrage)
Optik: verschiedene Qualitéten und Farben erhdiltlich, unbehandelt
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karuun® block
Verarbeitungshinweise

Lagerung: karuun® trocken, vor Staub und
UV-Einstrahlung (abgedeckt), lagern
Geeignete Klebesysteme: Gadngige Klebstoffe
wie PVAC, PU, UF, MF ggf. Klebefilme

Allgemeine Hinweise:

— Punktuelle Quetschungen des Materials sind zu

vermeiden

— Zu lange Hitzeeinwirkung kann zu Verférbungen flihren
und das Material briichig machen

Geeignete Werkzeuge:
— Gdngige Sdge - und Schleifmaschinen fur die
Holzbearbeitung CNC Frésmaschinen fiir Holz.

Vorbereitung:

— Die Ideale Holzfeuchte fuir die Verarbeitung
betragt 8 — 11 %

— Material zuséigen

— Material ggf. verleimen.

Frdsen:

- Je nach Faserausrichtung Drehrichtung des Frés-
kopfs beachten

— Vorab Frastest durchfiihren

— Sehr scharfe Frdswerkzeuge sind notwendig um
Faserbildung zu verhindern.

Schleifen:

— Schleifpapier mit 180er — 300er Kérnung

- Handisches schleifen (z.B. mit Exzenterschleifge-
rét)

— Schliff schrég zur Faser ist empfehlenswert

— Aufgestellte Faser nicht abziehen, sondern quer
zur Faser abschleifen

— Zur Intensivierung der Struktur ggf. Oberfliche
biirsten und wiederum Schleifen

— Nach abgeschlossenem Schleifvorgang Oberfld-
che mit Druckluft ausblasen.

Veredelung:

— Oberfldche muss trocken, staub — und fettfrei sein

— Die Veredelung sollte unmittelbar nach dem
Schleifen stattfinden

- Geeignete Mittel: Lacke, Hart-Ole und Hart-
Wachse

— Empfohlen werden umweltfreundliche Wasserla-
cke auf Acrylharz Basis

— Ausgewdhltes Mittel sollte das Material nicht an-
feuern (Gelbstich hervorrufen)

— Ausgewdhltes Mittel sollte durch seine Endhdrte
die Fasern zusdtzlich fixieren kénnen

— Ablauf:
1. Grundierung (s.o. Geeignete Mittel)
2. nach Aushdértung, Zwischenschliff
(z.B. Korn 240 mit Exzenter)
3. Oberfldche ausblasen
4. 1-2 Deckschichten des Mittels aufbringen (s.o.
,Geeignete Mittel*)

- Auftragsmenge je Anwendungsgebiet und
verwendetes Mittel variabel

— Ein feiner Zwischenschliff nach jedem Auftrag ist
zu empfehlen!

Lichtechtheit:

karuun® stripe kann mit jedem Produkt

oder jeder Methode lackiert werden, die zur
Behandlung natirlicher Materialien geeignet ist.
Von allen verfligbaren Produkten erzielen jedoch
diejenigen mit den folgenden Eigenschaften die
besten Ergebnisse:

— Hohe Benetzungskraft

— Hohe Vergilbungsbestandigkeit

— Hoher UV-Schutz.



